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0 firmie; The company; 0 thupme

Firma KORONET jest wiodacym producentem pit tasmowych
do drewna i wylacznym dystrybutorem niemieckich pit do
metalu, marki Robert Rontgen Metallsdgen. Swoja dziatalnos¢
rozpoczelisSmy w2001 r. Dzigki Scislej wspélpracy z
niemieckimi partnerami posiadamy w swojej ofercie kompletny
asortyment pil taSmowych. Jednym z glownych kierunkow
dzialania jest spelnianie oczekiwan Klientow i1 zapewnienie im
peinej satysfakcji ze stosowania naszych produktéow i ustug.
Wykorzystujac posiadana wiedzg 1 zdobyte do$wiadczenie
zamierzamy systematycznie i stabilnie rozwijaé dzialalnos¢
Firmy. Swiadczy o tym preznie rozwijajacy si¢ dzial produkcii.
Posiadamy cztery najnowoczes$niejsze zgrzewarki firmy IDEAL.

KORONET is a leading manufacturer of wood and the exclusive
distributor of German blades for metal, brand Robert Réntgen
Metallsdgen. We first went into business in 2001. Thanks to a
close cooperation with our German partners, we can offer a
complete range of band saw products. One of the main goals of
ours is living up to our customers’ expectations and making sure
they are fully satisfied with our products and services. It is our
intention to systematically and steadily develop and let the
company grow, which is why the knowledge and experience we
have are crucial. Evidence of this rapidly developing production
department. We have four the most modern welding machines
IDEAL.
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@upma KORONET sBnsiercs BeayliMM —IPOH3BOAMUTENEM
JEHTOYHBIX MHJI 10 JEpeBy W JUCTPUOBIOTOPOM IHII IO
meranny B Ilonsmie. CyiuecTByeT Ha pbIHKE HWHCTPYMEHTOB
¢ 2001 roma. buaromaps TECHOMY COTpPYJHHYECTBY C
HEMELIKUMH napTHEpaMu npe/ularaeT, KOMILJIEKCHbIH
ACCOPTUMEHT JICHTOYHBIX MHIL OnuuM U3 OCHOBHBIX
HalpaBlICHUH Halllell KOMMIAHWUHM, sABJIsETCs obecreYeHue
HHCTPYMEHTAJBHBIX MOTpedHOCTEN JAepeBooOpadaThIBaIOIINX,
MeTa/u100padaThIBAIOIMX NpeAnpusTul, (abpuk u  1ExoB
nanxoi obnactu B [lonbire. Hama dupma He TOIBKO TPOU3BOAUT
U npotaéT nuibl, y Hac Bbl Bcerjia moyuuTe KOHCYJIBTALMIO U
COBET IO BbIOOpY HcTpymMeHTa Juis Bamero  Tuna
00pabaTpIBaEMOro MaTepuasa, JKCrjryartaluuu o00pyJI0BaHUs U
PEKOMEHTALIMH 10 UCTIOJIB30BAHUIO JICHTOUHBIX M. Hamr otien
HOPOAYKIMH IIOCTENEHHO pa3BUBAETCs. B MCNONb30BaHUM YEThIpE
HOBEHWIIME CTAHKH JIs CBAPKHU JICHTOUHBIX 1ui Mapku IDEAL.




Pily taSmowe; Band saws; JleHTouHbIe NWNbI

Stal stopowa; Alloy Steel; JlerupoBannas cranb

Twardo$¢ tasmy; Blade hardness; TBépaocts nentsr: 44+46 HRC

Typowymiary; Dimensions; Tunopasvepsi [mm|

32x 1,07 35x 1,10 40x 1,14*
32 x 1,14* 35x 1,14* 50 x 1,00*
35 x 0,90* 38 x 1,14* 50x 1,10*
35 x 1,00* 40x 1,00 50 x 1,14*
35x 1,07* 40 x 1,10* 60 x 1,00*

Warunki uzytkowania; Operation conditions; IlpaBuia sxcniryaranum

Naprezenie pily; Tension; Harsoxenue mist 140-150 Mpa

pila wymaga obfitego chlodzenia pozwalajacego unikna¢ przegrzania;

Chlodzenie; Cooling; Oxna/ieHue saw needs generous cooling to avoid overheating
nua Tpﬁﬁyﬁr HHTCHCHBHOI'O OXJIAKACHHA, KOTOPOE IMO3BOIACT m30eKaTh neperpesa,

0,3-0,6 mm/str [rozwieranie na "2 wysokosci mierzonej od wierzcholkal;
Rozwieranie; Setting; Pazgonxa 0,3-0,6 mm/side [setting on %2 of tooth height from top of the tooth]
0,3-0,6 mm/cTop. [pa3BeneHa Ha 2 BRICOTEI OTMEPEHHOI OT BEPIUMHBL];

2-8 m/min. w zaleznosci od gatunku i czystosci drewna;
Posuw; Feed; ITonaya 2-8 m/min. depending on type and cleanness of wood
2-8 M/MHH. B 3aBUCHMOCTH OT HIOPOJIBI 1 KaUeCTBA JAPEBECHHBI;

Predko$¢ skrawania; Cutting speed; 211:2111? ;g::j:;
CropocThb pe3ku ok. 30m/c;

Po okolo 1 godz pracy, zdejmujemy pile i odkladamy do odpoczynku na 12 godz.
Nastepnie ostrzymy brzeszczot i sprawdzamy rozwarcie z¢bow.

After a 1 hours of saw operation, take off the saw and hang up to relax on 12 hours.
Subsequently we sharpen the saw and check the setting.

IMocue ok 1 yaca IKCILIYaTallHH, CHUMAaeM MUY H OTKJIaAbIBAEM HA OTABIX Ha 12 yacos.
3arem genaem 3aTOYRY NMHJIbI H NPOBEPHAEM pPasBoOaKY.

m Spos6b zamawiania; Ordering procedure; Cnioco 3akasa
Nazwa pity; Saw name; Hazpanue muner SILVER 35 x 1,1 x 4000 ROH

STR.3




Pily taSmowe; Band saws; JleHTouHbIe NUMbI

Stal stopowa; Alloy Steel; JlerupoBannas cranb

Twardo$¢ tasmy; Blade hardness; Tsépnocts nentsr: 42+44 HRC

Typowymiary; Dimensions; Tunopasveps! [mm]

32x 1,07* 35x 1,10 40 x 1,14*
32 x 1,14* 35 x 1,14 50 x 1,00
35x 0,90 38 x 1,14* 50 x 1,10*
35x 1,00 40 x 1,00% 50 x 1,14*
35 x 1,07* 40x 1,10 60 x 1,00*

Warunki uzytkowania; Operation conditions; [TpaBnjia skcnutyaranum;

Naprezenie pity; Tension; Harskenne minb 150-155 Mpa

pita wymaga obfitego chtodzenia pozwalajacego unikna¢ przegrzania;
Chlodzenie; Cooling; Oxnaxenue saw needs generous cooling to avoid overheating
mHna Tpeﬁye'r HHTEHCHBHOIO OXJIAXKICHHA, KOTOPOE MO3BONACT U3bexKaTh MEperpeea,

0,3-0,6 mm/str [rozwieranie na 2 wysokosci mierzonej od wierzchotkal;
Rozwieranie; Setting; Pazgonxa 0,3-0,6 mm/side [setting on Y of tooth height from top of the tooth]
0,3-0,6 mm/cTop. [pasBerieHa Ha 2 BBICOTbI OTMEPEHHOMN OT BEpLIMHBI];

2-8 m/min. w zaleznosci od gatunku i czystosci drewna;
Posuw; Feed; TTonaua 2-8 m/min. depending on type and cleanness of wood
2-8 M/MMH. B 3aBUCHMOCTH OT HOPOIbI M KAUeCTBA JAPEBECHHBI,

Predkos¢ skrawania; Cutting speed; ;)l;gh: g{{)) m::
i m
CxopocTb pesku oK. 30M/C;

Po okolo 1 godz pracy, zdejmujemy pile i odkladamy do odpoczynku na 12 godz.
Nastepnie ostrzymy brzeszczot i sprawdzamy rozwarcie z¢bow.

After a 1 hours of saw operation, take off the saw and hang up to relax on 12 hours.
Subsequently we sharpen the saw and check the setting.

ITocaie ox 1 yaca IKenuIyaTalMu, CHEMAaeM MHJIY U OTKJIA/bIBaeM Ha OTAbIX Ha 12 yacos.
3aTem Jaesaem 3aTOYKY NHJIBI H NIPOBepsieM Pa3BoOIKY.

m Spos6b zamawiania; Ordering procedure; Cnocob 3axaza
Nazwa pity; Saw name; Hazganne muner  PLUS 35 x 1,1 x 4000 ROH

STR.4




Pily taSmowe; Band saws; JieHTOuHbIe NUNbI

Stal wysokostopowa z dodatkiem chromu, wanadu 1 niklu;
High alloy steel with addition chromium, vanadium and nickel;
Cranb BbICOKOJIErHPOBaHHAs COJAEpIKallas XpOM, BaHAIUH U HUKEIIb;

Twardos¢ tasmy; Blade hardness; Tsépnocts nentsr: 44+-46 HRC

Typowymiary; Dimensions; Tunopa3smepsi [mm]

32x 107* 35x 1,10 40x 1,14
32 x 1,14* 35x 114 50 x 1,00*
35 x 090* 38 x 1,14* 50x 1,10
35x 1,00 40x 1,00 50 x 1,14
35x 1,07* 40 x 1,10% 60 x 1,00*

Warunki uzytkowania; Operation conditions; IlpaBuia sxennyaraumuu

Naprezenie pity; Tension; Harsuxenne munbl | 155-165 Mpa

pita wymaga obfitego chlodzenia pozwalajacego uniknaé przegrzania;

Chiodzenie; Cooling; OxnaxacHue saw needs generous cooling to avoid overheating;
MHIa TPeOyeT MHTCHCHBHOTO OXJIAYKIACHHS, KOTOPOE MO3BOJISICT M30EKATh MEeperpesa;

0,3-0,6 mm/str [rozwicranie na %2 wysokosci mierzonej od wierzchotkal;
Rozwieranie; Setting; Pasonka 0.3-0,6 mm/side [setting on %2 of tooth height from top of the toothl:
0.3-0,6 mm/cTop. [pa3BencHa Ha Y2 BBICOTBI OTMEPCHHOIT OT BEPILMHBI];

2-8 m/min. w zaleznosci od gatunku i czystosci drewna;
Posuw; Feed; ITomaua 2-8 m/min. depending on type and cleanness of wood;
2-8 M/MHH. B 3dBHCHMOCTH OT MOPOZABI H Ka4CCTBA TPCBCCHHBI,

Predkodé sk ia; Cutting speed; okolo 30m/s;

about 30m/s;
CKopoCTb pe3kH oK. 30Mm/c;

Po okolo 1 godz pracy, zdejmujemy pile i wieszamy do odpoczynku na 12 godz.
Nastepnie ostrzymy brzeszczot i sprawdzamy rozwarcie zebow.

After a 1 hours of saw operation, take off the saw and hang up to relax on 12 hours.
Subsequently we sharpen the saw and check the setting.

[Mocae ok 1 yaca ’RcIIyaTanuu, CHHMAeM MHJY H OTKJIAAbIBaeM Ha O0TAbIX HA 12 yacos.
3arem nenaem 3aTOYKY NHJbI H MPOBEPsieM Pa3BOAKY.

. B m Sposob zamawiania; Ordering procedure; Cnoco6 3axaza
Nazwa pity; Saw name; Hasgarme mamst PREMIUM 35 x 1,1 x 4000 ROH
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Pily taSmowe; Band saws; JleHTouHbIe NWNbI

Stal wysokostopowa; High alloy steel; BeicokonerupoBannas craib

Twardo$¢ tasmy; Blade hardness; TBépnocts nentsr: 44+46 HRC

Typowymiary; Dimensions; Tunopasvepsi [mm|

32x 1,07 35x 1,10 40x 1,14

32 x1,14* 35x 1,14* 50 x 1,00*
35x095 38 x 1,14* 50 x 1,10*
35x 1,00 40 x 1,00* 50 x 1,14*
35x 1,07* 40x 1,10 60 x 1,00*

Warunki uzytkowania; Operation conditions; IIpaBuia s3xcniyaranuu

Naprezenie pily; Tension; Harsoxerwe st | 150-155 Mpa

pita wymaga obfitego chtodzenia pozwalajacego unikna¢ przegrzania;
saw needs generous cooling to avoid overheating

Chlodzenie; Cooling; Oxnaxxnenue
mina TpedyeT HHTEHCHBHOTO OXJIKICHHS, KOTOPOE MO3BONIsieT H30eKaTh reperpesa;

0,3-0,6 mm/str [rozwieranie na 2 wysokosci mierzonej od wierzchotkal;
0,3-0,6 mm/side [setting on 2 of tooth height from top of the tooth]

Rozwieranie; Setting; Pazgonxa
0,3-0,6 Mmm/cTop. [pa3BeaeHa Ha 2 BRICOTHI OTMEPEHHOIT OT BEPILMHBI];

2-20 m/min. w zaleznosci od gatunku i czystosci drewna;
Posuw; Feed; TTomaua 2-20 m/min. depending on type and cleanness of wood
2-20 M/MHH.. B 3aBUCHMOCTH OT MOPOJIBI M KA4EeCTBA JAPEBECHHBI;

Predkos$é skrawania; Cutting speed; :EE%? ;gmj::
CxopocThb pe3ku OK. gOMf(T

Po okolo 1-1,5 godz pracy, zdejmujemy pile i odkladamy do odpoczynku na 12 godz.
Nastepnie ostrzymy brzeszczot i sprawdzamy rozwarcie z¢bow.

After a 1-1,5 hours of saw operation, take off the saw and hang up to relax on 12 hours.
Subsequently we sharpen the saw and check the setting.

Iocue ok 1-1,5 yaca 3kcnuIyaTalnny, CHUMAaeM MUY H OTKJIAbIBaeM Ha OT/IBIX Ha 12 yacoB.
3arem gesiaeM 3aTOYMKY IHJIBI M NIPOBEPsieM Pa3BOAKY.

TIRJOJHIF

Spos6b zamawiania; Ordering procedure; Cnocob 3axaza

Nazwa pity; Saw name; Hazeanne nuner EXPERT 35 x 1,1 x 4000 ROH

STR.6




Pity taSmowe; Band saws; JleHTOUHbIE NUSbI

Bimetalowa pita do obrébki drewna; Bi-metal band saw blade for wood cutting; BumeTanmideckas muna 1o sepeBy

Twardo$¢ tasmy; Blade hardness; Teé€pnocts nentsr: 48+50 HRC
Twardo$¢ ostrza; Tooth hardness; TeéprocTs 3akanéusoro ne3sus: 6769 HRC

Nowoczesna technologia produkeji; Skomputeryzowana obrobka cieplna; Ostrze wykonane ze stali szybkotnacej o podwdjnej zawartosci
kobaltu; Tasma no$na wykonana z najwyzszej jakosci stali o zwigkszonej elastyczno$ci. Dostosowana do bardzo trudnych warunkéw pracy np.
drewno twarde, zmroZone, nieokorowane, zapiaszczone, drewno z wtraceniami metalowymi.

Modern production technology; Computerized thermal processing; The blade made of high-speed double-cobalt steel.; Carrier tape made from
high quality steel with increased flexibility.; Adapted to very hard operating conditions such as hard, frozen or gritty wood; wood with bark or
metal inclusions.

_ Typowymiary; Dimensions; Tunopazmepst [mm]|
COB]JEMCHH&S TEXHOJIOIHA NPOHU3BOACTBA] KOM]’IB}OTEPH&S{ o - -

TepmoobpaboTka; [TonoTHo 13 GicTPOpEKYILEH cTAalH ¢ 35x 0.9
JBOHHBIM cosiepxanueM kobanwra; Hecymas nenra, >
M3rOTOBJIGHA M3 BBICOKOKAYECTBEHHOH cTany ¢ 35x L1
noBelleHHOH rudkocThio; [loaxoauT ans obpaboTkn

TBEPIOH JPEBECHHBI, MEP3IOH, HEOUHLIEHHOH, 40x 1,1
3arpa3HEHHOI MECKOM, [IPEBECHHBI ¢ METAJLIHYECKHMHU 50 x 1,1*

BEJIIOYCHHAMHM,

Warunki uzytkowania; Operation conditions; IIpaBuiia 3kcrtyaTanum

Naprezenie pity; Tension; Harsoxenne manst | 170-175 Mpa

pita wymaga obfitego chtodzenia pozwalajacego uniknag¢ przegrzania;

Chtodzenie; Cooling; Oxnaxenue saw needs generous cooling to avoid overheating
nuia TpeGyeT HHTEHCHBHOTO OXJIAKIEHHS, KOTOPOE M03BOJIAET M30eXKaTh Neperpesa;

0,45-0,50 mm/str [rozwieranie na 2 wysokosci mierzonej od wierzchotkal;
Rozwieranie; Setting; Pa3soaxa 0,45-0,50 mmyside [setting on 2 of tooth height from top of the tooth]
0,45-0,50 mm/cTop. [passeriena Ha /2 BBICOTBI OTMEPEHHO# OT BEPILIMHBIL];

2-20 m/min. w zaleznosci od gatunku i czystosci drewna;
Posuw; Feed; TTonaua 2-20 m/min. depending on type and cleanness of wood
2-20 M/MHH. B 3aBHCHMOCTH OT NOPOJIbI M KAYeCTBA JIPEBECHHBI,

Predkos$é skrawania; Cutting speed; 21;2}? ggm;’s;
ut 30m/s;
Epee s oK. 30m/c;

Po okolo 3 godz pracy, zdejmujemy pile i wieszamy do odpoczynku na 8 godz.
Nastepnie ostrzymy brzeszczot i sprawdzamy rozwarcie zebow.

After a 3 hours of saw operation, take off the saw and hang up to relax on 8 hours.
Subsequently we sharpen the saw and check the setting.

IMocie ox 3 4acoB IKCIIYATALMH, CHUMAEM MUY H OTKJIA/LIBAEM HA OT/bIX Ha 8 yacos.
3arem Je/1aeM 3aTOUKY NHJIbI H NIPOBepsieM Pa3BO/KY.

m m Spos6b zamawiania; Ordering procedure; Cnioco 3akasa
Nazwa pity; Saw name; Hazeanune muner PLATINUM 35 x 1,1 x 4000

STR.17




STOLARSKA PILA TASMOWIA; JOINERY BAND SAW; CTONAPHAA NEHTOYHAA NUNA;

Pita wykonana ze stali stopowej z dodatkiem chromu i wanadu;
Alloy steel with addition chromium, vanadium; Crtans jierupoBaHHas cojepikalias XpoM, BaHa ui

Twardos¢ tasmy; Blade hardness; TBépaocts nentsr; 41-44 HRC

Pita przeznaczona do przecinania kazdego gatunku drewna wzdluz i w poprzek wlokien. Zalecana przy przecinaniu drewna
migkkiego i twardego, sklejki, ptyt pazdzierzowych i wiorowych (wersja z ostrzem hartowanym); Saw intended to cut any type of
wood along and across the fibers. Recommended for cutting soft and hard wood, fibreboard, particle board and flaxboards (version
with hardened tooth); [Tnna npeanasnagena ans pesxu m000ro THIA 1epeBa BOIbL H NMONEPEK BOJIOKOH ApeBecuHbl. Pexomenayercs
s pe3ku Markoro u Teépaoro aepera, JCII, JBII, ¢aneps 1 Apyrux JApeBONOXOAHBIX MaTepPHAJIOB (BEpCHA C KaJNEHBIM 3y0oMm).

Typowymiary; Dimensions; Tunopasmeps! [mmj

rozwieranie minimalny
b [mm] s [mm)] t [mm] twarde $rednie miekkie promien [mm]
10 0,6 6,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6 50
15 0,7 6,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6 100
20 0,7 8 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6 150
25 0,7 8 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6 200
30 0,8 10 0,3-0,4 0,4-0,6 0,5-0,7 300
35 0,8 10 0,3-0,4 0,4-0,6 0,5-0,7 400

Warunki uzytkowania; Operation conditions; IIpaBuJia 3xcrryaranum

Naprezenie pily; Tension; HarsbkeHue mimst 100-120 Mpa
0,3-0,8 mm/str [rozwieranie na Y2 wysokosci mierzonej od wierzchotkal;
Rozwieranie; Setting; PasBozka; 0,3-0,8 mm/side [setting on %2 of tooth height from top of the tooth;
0,3-0,8 mm/cTop. [pa3Benena Ha /2 BBICOTBI OTMEPEHHOM OT BEPILIHHBI];
ok. 20-35m/s;

Predkosc¢ skrawania; Cutting speed;

ok. 20-35m/s;
CKOpOCTB pesKu:

oK. 20-35m/c;

ok. 5-7 godz. pracy + 12 godz. odpoczynku pity;
ok. 5-7 hours of operation + 12 hours of rest;

oK. 5-7 uacos paboTsl + 12 uyacoB nepepsisa;

Czas pracy pily;
Working time; Bpems paGoTs 1usib!

sciernice rekomendowane; wheels recommended; pexomenayroTes Kpyru;

na sucho- $ciernica ceramiczna 95A80K (lub L); for dry-ceramic grinding wheel
Ostrzenie; Sharpening; 3arouka 05A80K (or L); na cyxo- kepamuuecknii kpyr 95A80K (umn L)

na mokro- $ciernica zywiczna 95A80L (lub N); for wet-resinous grinding wheel
95A80L (or N); kpyrH ¢ GaKeTHTOBOIH CBA3KOI;

Twardos¢ ostrza hartowanego;
Hardness hardened blade; 58-60 HRC
TrépnocTh 3aKaNEHHOTO JIE3BHSA




Akcesoria; Accessories; AKceccyanbl

Rolki; Rollers; Ponuxn

Posiadamy rolki do wszystkich typéw trakéw tasmowych.
We have all types rollers for mill saws.
B Hanuuuy BCe BUABI POHKOB AJIS IEHTOYHBIX THIL.

Miernik rozwarcia z¢b6w pil taSmowych; Setting gauge;
H3mepuTenb Pa3BOAKH 3y0beB JICHTOYHBIX I

Dane techniczne: Features; TexHuueckue JaHHBIE:

Zakres pomiarowy; Measuring range; Jlnana3os u3MepeHus: 2 mm
Dokiadnos¢; Measuring accuracy; Tounocts: 0,05/1 mm

Skala nastawialna; Scale type: regulated; Perynupyemas mxana

Sciernice borazonowe; Borazone grinding wheels;
Bopa3onoBbie Kpyru

Sciernice borazonowa o spoiwie ceramicznym pozwalaja efektywniej
skrawa¢ materiat obrabiany oraz uzyska¢ wysoka jakos¢ obrébki
szlifierskiej. Borazon grinding with vitrified bond allow efficient
machine the workpiece and get high quality grinding. BopasoHoBsie
KPYTH C KePAMHUYECKOH CBSI3KOi O3BAAIOT A(()eKTHBHEE PE3aTh
00pabaThIBaeMBIif MATPHAT H MOTYHaTh BEICOKOE KAYECTBO
nutH(oBaIBHOIM 06pabOTKH

Rozmiary; Size; Pazmepsr: 127x22,2x12,7 9/29;10/30
203x222x32  9/29:10/30

STR.9

Paski GOODYEAR B57: GOODYEAR B57:
Pemuaun GOODYEAR B57

Paski maja za zadanie wyeliminowanie poslizgu pit tasmowych podczas
pracy; To avoid blade slippage on the wheels KORONET recommends
the use of GOODYEAR B57; Pemuy npeqHa3HaueHs! UL YCTPAHEHHS
CKOJIBYKEHHI JICHTOUHBIX TTHJI BO BpeMs padoThL

Tensomentr; Tension gauge; Tenszomerp

Stuzy do sprawdzenia wartosci naciggu pity tasmowej;
Tension gauge is used to measure the tension of the band saw blade;
Hcnonb3yeTes Ans NpOBEPKH 3HAYCHHS HATAKEHUSA JICHTOUHBIX TTHIL.

1125x6x12.7 ol
GSAGOLEB '
7 640 Vmin

50 mis.

Sciernice korundowe; Corundum grinding wheels;
Kopynosbie Kpyru

Sciernice plaskie o spoiwie bakelitowym do ostrzenia pit do
drewna (tasmowych, ramowych, tarczowych). Flat bakelite
grinding wheels for blades sharpening (band saw, gang saw,
circular saw). Kpyru miiockue ¢ 6axesmuToBOM CBA3KOM ISt
3aTOYKH TIHJI TIO AEPEBY: (TEHTOYHBIX, PAMHBIX, AMCKOBBIX).

Rozmiary; Size; Pasmepsi: 125x6x12,7 mm; 150x6x20 mm
150x6x32 mm



EKSRLOATACIAPItNZasady[utrzymaniawysoKiejwydajnoscilpit}
OPERATION[OEBANDISAWSAThelrulesiofimaintainighighzperiormancelofjhandisawss
SRCINVATALHANMINNDAEMNA NOANCKKVEBICOROUINDOMIBOANTCNBHOCTMINVNY

Wiasciwy dobér pily. Proper selection of band saws.

Warunkiem dobrego przecinania jest wlasciwy dobor pity, ktora dobiera si¢ w zaleznosci od typu maszyny i przecinanego materiatu. Grubo$é
tasmy powinna by¢ zgodna z DTR maszyny, nalezy jednak zauwazy¢, ze im tasma jest grubsza tym bardziej jest narazona na pegkanie
zmeczeniowe.; Prerequisite for good cutting is proper selection of band saws, which is selected depending on the type of machine and the work-
pieceto be cut. The thickness of the tape should be in accordance with manual documentation, but please note that thethicker theband,the more
prone it is to fatigue cracking. YciosueM npaBHIbHOM PaCIUIIOBKY ABIAETCA COOTBETCBYIONMIAS MOAGOPKA UL, B 3aBUCHMOCTH OT THIIA MaIlTHHBI
W pacnuInMBaeMoro Marepuaia. TonmuHa nuist fomxHa cootBercoBath HT]I cTanka, ofHaKo YeM Iiia Tolie, TeM Go/biile OHa MOJBepIKeHa K
00pa30BaHHIO YCTATOCTHBIX TPEIHH.

b - szerokosc¢ pily; width of saw blade; mnpnna naiab t 13

s - grubos¢ pily; thickness of saw blade; Tommuna nuib

sl - wielkos¢ rozwarcia na strong; size of opening on T y
the side; BenuHHa pa3zBoAKH 3y0a HA CTOPOHY o

t - podzialka ostrza; blade pitch; mar 3y6nen 'Y

h - wysokos¢ ostrza; blade height; BbicoTa 3y6a b S

v - kat natarcia; angle of attack; yron atakn .

o - kat przyloZenia; clearance angle; yroa cnuukn 3y6a f

r - promien zaokraglenia wrebu; rounding radius rebate;

pajnyc conpsiKeHHS BIAJNHBI 3y0a T |
grzbiet pily korpus pily

!
T

Przygotowanie materialu do przecinania. Preparation of material for cutting. Iloaroroexa marepnana K pes3xe.

Drewno przeznaczone do przecinania powinno by¢ okorowane lub doktadnie wyczyszczone pod duzym cisnieniem wody. Drewno powinno by¢
pozbawione zanieczyszczen, piasku i wirgcen metalowych. Przecierany material nalezy zamocowa¢ w sposéb uniemozliwiajacy  przemieszcza-
nie si¢ podczas procesu cigcia. Wood to be machined should be debarked or cleaned thoroughly using high-pressure stream of water. The wood
shouldbe free of any dirt, sand or metal chips. The workpiecefor sawing should be locked in a fixed positionso as to prevent it from moving
while being cut. IIpefiHasHadeHHYI0 [UIS PAaCIHIOBKY JPEBECHHY CIIE/IyeT OKOPHTh MIIH THIATEIBHO BRIYMCTHTD IO/ GONMBIIMM JaBIeHHEM BOJIEL.
JIpesecuna jo/kHa ObITH OUUILEHa OT KOPBI, 03 ecka M MeTaJUIMYecKux npeaMeTon. PacniiinBaeMblil MaTepHall HeOOXOHMO YCTaHOBUTE TaK,
4TOOHI He OBIJIO BO3MOXXHOCTH €r0 NepeMeIleHNs BO BpeMs Ipolecca Pe3KH.

Przygotowanie maszyny do pracy. Preparing themachine for operation. Iloaroroska cranka k pabore.

Kofa i rolki prowadzace powinny by¢ oczyszczone z wiorow i zywicy. Kola prowadzace tasme¢ tnaca powinny by¢ ustawione w jednej
plaszczyZnie, a rolki prowadzace powinny by¢ dosuniete mozliwie blisko przecinanegomateriatu. Naprezenia tasmy nalezy dokonaé zgodnie z
DTR posiadanej maszyny. Zmiany temperatury tasmy moga mie¢ wplyw na warto$¢ napre¢zenia tasmy stad koniecznos$¢ zapewnienia poprawnego
chlodzenia 1 ewentualnej korekcji naprezenia. Po zakoficzeniu pracy naciag powinien by¢ zluzowany. Wheels and guide rollers should be cleaned
of chips and resin. Guidingwheels of the band should be set in one plane and guide rollersshould be moved asclose to the cut materialas possible.
The tightening ofthe bandshould be performed according to the machine documentation. Changes in band temperature can influence value of band
tightness, and therefore proper cooling and possibly correction of tightnessare necessary. Beqymue Komeca U pOIHKH TOIKHBI OBITH OUHIIEHH! OT
cTpyxKu U emonbt. Konéca, HalpaBsiOIie PexyIyIO JIEHTY, J0MKHBI ObITh YCTAHOBIEHB! B OJIHOH ILIOCKOCTH, a IIPOBAIHUKH JIEHTHI KaK MOXKHO
OumKe NPUABMHYTHI K paciuinBaeMoMy Matepuany. Hatsxenue nentsl npoussoautes cornacHo ¢ HT]I cranka, Mismenenus TeMneparypbl JIGHTE]
MOTYT BIMSATH HA BeJIHYHHY HANPSKEHHS JICHTHI, [I03TOMY BO3HHKaeT HEOOXOMMOCTh IIPABUIILHOTO OXJIaX/IEHHS i KOPPEKTHPOBKH HATSKEHHUSL.
ITocne okonuaHMA pPaboThl HATAAKEHNE TOIAKHO OBITH OcnalIeHo.

Kontrola luzu oraz ksztaltu rolek. Control of clearance and the shape of rolls. Kourpoas 3a3opa posukos.

Bardzo wazna sprawa przy eksploataciji jest dbanie o prawidlowy stan rolek prowadzacych. Powierzchnia rolek na calej dtugosci powinna posiada¢
jednakowy wymiar. Niedopuszczalne jest powstanie stozka. Zuzyte rolki powoduja pekanie pit oraz ich falowanie podczas pracy. Very important
aspect of the operation is caring for the correct conditionof guide rolls. The surface of rolls should be equal along the length. The formation of
conical shape is unacceptable.Used up rolls are a cause of cracking and waving of saw-blades during the work. Ouens BaxxHsIM haKTOPOM NPH
SKCIUTyaTallM| ABJIAETCA YXaKHBaHHE 3a MPABHIBHBIM COCTOSHHEM BEAYIIHX PONHUKOB. IloBepXHOCTH POIMKOB MO Beeil MINHE JONAKHA UMETh
O/IMHAKOBEIH pasMep. HelomycTUMBIM ABIsIeTCS BO3HHKHOBEHUE KOHYca. H3HOIEHHBIE PONHKH 9TO MPUYHHA TPECKAHUS [THIT M TIOABICHHS BOJIHEI
BO BpeMsl paGOTHL

Czas pracy. Operating time. Bpems pa6orsi.

Czas pracy pity powinien by¢ zgodny z zaleceniami do poszczegdlnych pil. Pozwoli to unikna¢ przegrzania tasémy oraz nadmiernego jej zmeczenia.
Nastgpnie zalecane jest odlozenie pity do odpoczynku na okolo 12 godzin, a nastgpnie wykonanie ostrzenia. Operating time should be in
accordance with the recommendations of the individual blades. This will allow to avoid overheating of band-saws and itsexcessive fatigue. Then,
letting the blade rest for about 12 hours is recommended, after which sharpeningcan be performed. Bpems paGoTe1 nH/BI JOMKHO COOTBETCTBOBATH
PEKOMEHJAIMAM JUIS KaxJoi W3 nui DT0 MO3BOJMT H30eKaTh IeperpeBa JEHTHl a TakkKe upe3MepHoll eé yeramoctH. llocne pesku
PEKOMEHIYeTCS OTJIOKHTh MY Ha OKOJIo 12 4acoB OT/IbIXa, a 3aTeM C/Ie/IaTh IOBTOPHYIO 3aTOYKY ML

STR.10



&

Wytaczny dystrybutor pit do
metalu firmy RONTGEN
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